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in lucrare sunt prezentate rezultatele studiului experimental al distributiei curentului
si a fluxului termic in adancul cavitatii taieturii la taierea cu arcul de plasma a metalelor
la polaritate directa §i inversd a acestuia. Se aratd ca la polaritate inversa a arcului
distributia curentului si a fluxului termic in adancul cavitatii taieturii sunt mai uniforme
decat la polaritate directd. Fluxul termic integral in muchiile cavitatii tdieturii la
polaritate inversa a arcului este de aproximativ 1,5 ori mai mare decét la polaritate
directd. In acest fel, la tdierea metalelor cu arcul de plasmid la polaritate inversi a
acestuia se asigurd o calitate Tnaltd a taieturii si o productivitate mai mare a procesului.
Totodata, in acest caz se face posibila taierea metalelor de grosimi mai mari.



