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În lucrare sunt prezentate rezultatele studiului experimental al distribuţiei curentului 
şi a fluxului termic în adâncul cavităţii tăieturii la tăierea cu arcul de plasmă a metalelor 
la polaritate directă şi inversă a acestuia. Se arată că la polaritate inversă a arcului 
distribuţia curentului şi a fluxului termic în adâncul cavităţii tăieturii sunt mai uniforme 
decât la polaritate directă. Fluxul termic integral în muchiile cavităţii tăieturii la 
polaritate inversă a arcului este de aproximativ 1,5 ori mai mare decât la polaritate 
directă. În acest fel, la tăierea metalelor cu arcul de plasmă la polaritate inversă a 
acestuia se asigură o calitate înaltă a tăieturii şi o productivitate mai mare a procesului. 
Totodată, în acest caz se face posibilă tăierea metalelor de grosimi mai mari. 

 


